Il pacchetto MDA ¢ il prodotto NC, ideato per fornire informazioni sul reale sfruttamento delle Macchine CNC, permette l'individuazione di eventuali
tempi improduttivi e la verifica dei preventivi effettuati.

Il prodotto si compone di un hardware specifico per I'acquisizione degli stati , di un software di gestione degli stessi con archiviazione in tempo reale e
di un software di interfaccia verso un sistema di gestione della produzione.
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